
 

一、项目概况与招标范围  

1、项目编号： MP20151221 

2、工程名称：唐山梦牌瓷业有限公司二工厂一期技术改造工程  

3、 建设地点：唐山市丰南区大新庄镇 

4、 建设规模（面积、层数）： 

该项目主要建设主体工程包括厂区道路工程、排水工程，附属工程包括厂区道路绿化工程以及主要设备；

详见以下明细： 

一期总建筑面积：59637 ㎡ 

序号 分项目名称 

建设规模 

层数 建筑面积（m
2
） 备注 

1 

1#生产线 

(生产区) 

3 

31500 

 

 

1#生产线 

(梭式窑区) 

1 600 

1#生产线 

(成品包装区) 

2 16740 

2 原料车间 1 4382 局部 2 层 700 ㎡ 

3 污水处理站 1 500  

4 配电站 1 875  

5 模具车间 2 5000  

6 警卫室 1 40  

合计： 59637  

 

    
二厂一期技术改造工程主要设备表 

工序 设备名称 规格及型号 备注 

原料工序 

颚式破碎机 
入料＜300mm，出料＜60mm，

处理量 10-20T/H 
  

细式破碎机 
入料小于 60mm，出料小于

5mm，处理量 10-20T/H 
  



 

硬质料破碎机 
入料＜400mm，出料＜10mm，

处理量≥20T/H 
  

软质料撕碎机     

雷蒙磨 tgm130   

带计量装置存储料仓 
存储量 10-30 吨/个，称量精

度≤±1Kg 
  

加料设施雨棚 钢构+雨搭   

回坯快速搅拌机 10m³，300-600rpm   

陈腐搅拌机 40m³，15rpm   

平浆搅拌机 40m³，20rpm 轴/桨叶A3镀锌 

真空泵 Y200L2-6   

柱塞泵 NB140   

气动隔膜泵 DN40-50   

泥浆球磨机 20-25T 
三级传动，皮带

传动 

球磨机自动加料系统 
自动输送，加料能力≥40T/

小时 
  

球磨机加水管路     

定量水系统 50 型   

泥磨提升机 2T   

球磨机平台   与球磨机配套 

球磨机加料斗 1000×650×1100   

供浆罐 24m³ 
带搅拌系统及

控制系统 

泥浆输送管路 镀锌管 5、4、3 寸   

配套管路系统     

电子地上衡 2T 精度 2KG 

Φ 1000 振动筛 筛网规格：80－120 目 

生产能力：

10~12T/h，振

频：1400 次/分  

磁选溜槽 1800×320 
磁铁 50×50

×25mm 

磁选机 170 型 

工作场强 2000

高斯 生产能力

4-7T/h 

1 吨磅秤 数显型 精度 1KG 

100kg 台秤 700×700×1000   

配料车 外形尺寸 1700×1000×900   

球磨机加料斗 外形尺寸 1000*650*1100   

釉浆球磨机 1.5-5.0T 皮带传动 

定量给水系统     

釉浆管路系统 3 寸不锈钢   

放浆加压管路系统     



 

高速分散机 
转速：120－1400rpm 分散盘

直径：260mm 
  

Φ 1000 振动筛 筛网规格：80－120 目 

生产能力：

10~12T/h 振频：

1400 次/分  

磁选溜槽 1800×320 
磁铁 50×50

×25mm 

磁选机 170 型 

工作场强 2000

高斯 生产能力

4-7T/h 

带搅拌机贮釉罐（含钢平台) Ø1500x1500   

釉桶 0.5M
3
 塑料材质 

      

成型工序 

水箱高压成型机 产能 1000-1200 件/日   

面盆高压成型机 产能 400-500 件/日   

分体座便高压成型机 产能 500-600 件/日   

联体座便吊链提升线 22.5M, 26 个模型 

上模统一提升 

不锈钢泥浆管

道   

微压空气管线; 

高位槽 

自动坯体输送 

自动注浆控制 

气动翻坯车 

分体座便吊链提升线 22.5M, 28 个模型 

 不锈钢泥浆管

道 

 微压空气管线 

 高位槽 

上模统一提升 

自动注浆控制 

 自动坯体输送 

  气动翻坯车 

面具柱盖立浇线 21M, 

不锈钢泥浆管

道 

微压空气管线 

高位槽 

水箱立浇线 21M 54 个模型 

不锈钢泥浆管

道 微压空气管

线 高位槽 自

动坯体输送 

蹲便器立浇线 21M30 个模型 

不锈钢泥浆管

道 微压空气管

线 高位槽 自



 

动坯体输送 

小便器立浇线 21M 

不锈钢泥浆管

道 微压空气管

线 高位槽 自

动坯体输送 

妇洗器立浇线 21M 

不锈钢泥浆管

道 微压空气管

线 高位槽 自

动坯体输送 

地摊浇注线 22M   

储坯车 420×2100mm,3 层   

热风炉及暖通系统 供暖面积 3000--4500 ㎡   

坯体干燥房 100--300 ㎡/个 

温度 80℃，干燥

周期 12～32 小

时 

网架吊扇   含吊架 

供回浆系统   
依据生产工艺

图纸而定 

压缩空气系统   
依据生产工艺

图纸而定 

供水系统   
依据生产工艺

图纸而定 

修坯旋转台  500×500×600mm   

DN40 隔膜泵     

低压变压器     

      

半检工序 

上坯助力装置     

青坯输送线     

青坯修检作业线及附属设施 24 工位   

坯体清洁柜 风量 5000m3/h    304 不锈钢材质 

弯管施釉机     

      

施釉工序 

储釉罐 Φ 800×800mm 不锈钢 

施釉罐 
工作压力 0.5Mpa ，容积

0.5m3 
  

水浴除尘式手工喷釉橱     

施釉机器人     

搬运机器人     

白坯输送线 白坯输送至烧成   

      

烧成工序 
隧道窑 120 万件/年   

梭式窑 60m
3
   



 

烟气处理装置 窑炉烟气脱硫   

装卸窑助力手     

自动装卸窑装置     

坯体擦底机     

成瓷输送机 成瓷送至成检车间   

装窑作业区冷风系统     

窑炉余热利用系统     

      

制模工序 

多工位石膏自动给料系统 含给料斗、机架、搅拌机 
根据场地设计

制作 

模具制作作业线 多工位，120 套/日   

石膏模型平台 1200×1500mm 用于制模 

台秤 500KG、精度 100g   

模型干燥室 
200-300 ㎡，干燥周期 72-108

小时 
  

      

成品检验工

序 

成品检验线 
倍速循环型，线上配有各种

检验设备 
  

坐便器漏水试水检验机 
触摸型，与成瓷质检线配套

用于检测座便器是否漏水 
  

台盆急冷急热检验机 
用于检测台盆耐急冷急热性

能 
  

台盆修磨机 
与成瓷质检线配套研磨台盆

的安装面 
  

底平面研磨机 
与成瓷质检线配套研磨便器

安装面 
  

大盆平面研磨机 
与成瓷质检线配套用于研磨

大安装面的面具 
  

端面研磨机 
与成瓷质检线配套磨轮直径

250mm 磨轮转速 1350rpm 
  

修补机 
与成瓷质检线配套修补釉面

之用 
  

外观检验台 1200×1500 带平台架   

打包机     

      

实验设备 

电子台秤 500KG、精度 100g   

球磨机 50KG   

振动筛 Ø400，80-120 目，双层   

电炉(1400℃自动程序控温) SX3-10-14   

天平 120g/0.1mg   

抗折仪 TDM6000 6000N 

化学成分快速分析仪 DHF82 测量 20 种元素 

瓷瓶球磨机 GLM-6 型   



 

快速研磨机 KNM-2 型  双头   

粘度计     

电子水分测定仪 插入式   

烘箱     

高温物性仪 带 CCD 及计算机   

高温膨胀仪 1000℃带计算机   

色差仪     

粒度分布测试仪     

设备名称 

翻斗车 FY20   

电动叉车 2T   

燃油铲车 5T   

送釉电动叉车 1.5T   

手动叉车 2T   

升降叉车（举高 6m） 2T   

起重天车 3T、2T、1T   

电梯（客货混载） 2T   

升降货梯 3T   

原料破碎除尘系统 布袋除尘机   

原料加料除尘系统 布袋除尘机   

施釉除尘机 湿式水浴除尘机   

变压器 800KVA、1000KVA   

空压机 12-15m
3
   

压缩空气净化系统     

压缩空气稳压罐 1-2m³   

压缩空气管路系统     

发电机 500KW--800KW   

加油机 柴油加油机   

总配电室及到各车间线路     

高低压配电柜     

非标电控柜及设备到电控柜的布线系统   
依据生产工艺

图纸而定 

水井     

 

5、计划工期： 2016 年 3 月至 2016 年 11 月止。 

6、招标范围：施工图纸内所包含的所有项目，详见施工图纸及工程量清单。 

7、质量标准：符合国家相关验收标准。    

二、投标人资格要求  

本次投标要求投标申请人具备建设行政主管部门颁发的房屋建筑工程施工总承包贰级及以上资质等级，并

在人员、设备、资金等方面具备相应的施工能力。 

三、公告发布开始时间：2015 年 12 月 21 日，公告发布截止时间：2016 年 1 月 18 日。 

四、公司联系方式： 

供应商投标相关内容              联系人：李健    电话：0315-5656217  

建设主体工程相关内容            联系人：周国忠  电话：0315-5655816 



 

设备类相关内容                  联系人：孙昌印  电话：18032536957 


